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Nicholas Negroponte
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TRA MONDO DIGITALE E FISICO







.Im.
Y=
o
O
-
o
£
-
o
Q
| -
O
o
©
=
.Im
)
C
9O
N
1Y)
=

o

DUSTRIALE: fras




i
L-oVoro A qile
DA ED TR § S i -:-3_-“; 2(-“::-.:/ \3

PROGETTAZIONE STATICA E PRODUZIONE IN SERIE: replica analogica di uno stampo
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PROGETTAZIONE STATICA E PRODUZIONE IN SERIE: scarso grado di personalizzazione



“You need ¢ 7 7

OMOLOGAZIONE: tufti credono di avere gli stessi bisogni
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“I need it”




kkkk

LeYorefigle
“I need 1t “I need 1’ “I need 1’ “I need 1’
“I need 1t “I need 1t “I need 1’ “I need 1t”’
“I need 1+’ “I need 1’ “I need 1+’ “I need 1’

OMOLOGAZIONE: tufti credono di avere gli stessi bisogni
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per rovesciare questo stato ¢
non tornando alle fabbriche
gigantesche di un tempo — '
cofifi loro eserciti di dipende
reando un nuovo tipo di
omia manifatturiera pi
b stesso: bottom-up,
mente distribuita
tamente imprenditorial
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PERSONALIZZAZIONE IN BASE ALLE ESIGENZE DELL'UTENTE
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LA PROGETTAZIONE PARAMETRICA
ABBINATA ALLA FABBRICAZIONE RAPIDA
PUO’ PORTARE UN VANTAGGIO CONCRETO
PER SODDISFARE LE ESIGENZE DELL'UTENTE
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LA PROGETTAZIONE
PARAMETRICA DA SOLA

NOJN

BASTA PER REALIZZARE
UN BUON PROGETTO/
PRODOTTO.



GRAZIE A FABBRICAZIONE
DIGITALE E
PROGETTAZIONE
PARAMETRICA S
POSSONO REALIZZARE
NUOVI PRODOTTI /SPAZI
PARTENDQO DA IDEE E

BISOGNI

DELL'UTENTE.
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Grazie per I’attenzione
valentina.t@poplab.cc



